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SKF Csapagyzsir rendkivil magas
homerséklethez es szélsoseges
Uzemi korulményekhez

LGET 2

Az LGET 2 fluortartalmu szintetikus olaj alap(i zsir, PTFE s(ritoanyaggal.
Kivaloan alkalmazhat6 200°C és 260°C kdzotti rendkivil magas homeérsékleten
tizemel6 alkalmazasokhoz.

* Hossz(i élettartam agressziv kirnyezetben, példaul nagyon reaktiv teriileteken, nagy tisztasagd
gaz-halmazallapot( oxigén és hexan jelenlétében -

o Kivalo oxidacioallosag

o Jo korrozioallosag

o Kivalo viz- és g6zallosag

Alkalmazasi teriiletek

o Siitéipari berendezések (kemencék)

o Kemencekocsi-kerekek

e Masoldgépek hengerei

o Ostyaslitd gépek

o Textilszaritok

FilmnyUijto gépek

o Magas hdmeérsékleten lizemelo villanymotorok
Vészhelyzeti/forro ventilatorok

o Vakuumszivatty(k
Fontos megjegyzeés:
Az LGET 2 fluortartalmii kendzsir, amely
Rendelhetd kiszerelések nem kompatibilis mas vazszerkezet(i
kiszerelés Cikkszam zsirokkal, olajokkal és konzervaldszerekkel
50 g-os fecskendd LGET 2/0.050 (kivéve LGED 2). Ezért a friss kendzsir
1 kg-os fémdoboz LGET 2/ : alkalmazasa elGtt alaposan meg kell

tisztitani a csapagyakat és rendszereket.




Miiszaki adatok

Cikkszam LGET 2/(kiszerelés)
DIN 51825 kod KFK2U-40 Vizallésag
. . . DIN 51 807/1,
N!:G,I ’I,(0n2|sztenC|a osztaly 2 3 6ra 90 °C-on 0 max.
Srito PTFE i
Szin Matt fehér DIN 51817,
Alapolaj tipusa Szintetikus 7 nap 40 °C-on, statikus, % 13 max. 30 6ra 200 °C-on (390
(Fluortartalm poliéter) °F)
Uzemi hémérséklet-tartomany —40 és +260 °C kozott Cseppenéspont
: DIN 51 811 1 max. 150 °C-on (300 °F)
Cseppenéspont DIN IS0 2176 >300°C e i L.
. " Gordiilocsapagyzsir elettartama

Alapolaj viszkozitasa ROF teszt

s mm2/2s 400 Lo élettartam 10 000 ford./perc 10001 220 °C-on (428 °F)

100 °C, mm2/s 38 mellett, 6ra
Penetracié DIN1 1S0 2137 EP teljesitmény

60 l6ket, 10-1 mm 265-295 4-golybs teszt,
Mechanikai stabilitas hegedési terhelés DIN 51350/4, N 8000 min.

Hengerlési stabilitas,

50 6ra 80°C-on, 10-1 mm +30 max.130°C
Korroziovédelem

Emcor:

—standard IS0 11007 1-1 max.

1) Jellemz§ érték

Kenésgazdalkodas

Ahogy az eszkdzgazdalkodas magasabb szintre emeli a karbantartast, ugyan(igy a kenésgazdalkodas
alkalmazasaval is tagabb szemszoghol vizsgaljuk a kenést. Ez a szemléletmod koltséghatékonyabb és
eldsegiti a gépek megbizhatdsaganak jelentds meérték(i névekedését.

1. lépés 2. lépés 3. lépés 4. lépés 5. lépés
Afelmérés altalaban egy  Részletes felmérés. Az egyes tevékenységek Ajavasolt tervek Ujraértékelés és tovabbi
napot vesz igénybe, és Altaldban 5 napot vesz megfogalmazasa végrehajtasa fejlesztési javaslatok
attekintést ny(jt a kenési  igénybe és teljes kori bevezetése
programrol elemzést ad a kenési

programrol
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